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BaKyyMHbIX py4HbIXx HacocoB (DPPV)

For all models of DPPV Pneumatic Pressure/Vacuum Hand Pumps
Pour tous les modéles de pompes a pression/vide pneumatiques manuelles DPPV

Para todos los modelos de bombas manuales de vacio/presion neumatica DPPV
BERAAFERSN DPPV RB/EZFR

[ina Bcex mofenen nHeBMaTU4eCKUx/BakyyMHbIX pyyYHbIx Hacocos DPPV

Para todos os modelos de bombas pneumaticas manuais de pressédo/vacuo DPPV

Per tutti i modelli di pompe manuali per vuoto/pressione pneumatica DPPV
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Specifications
Caractéristiques

Especificaciones

BAE

Pressure Range

Plage de pressions / Rango de presion / B O & /
[vana3oH aasnexuii / Faixa de presséo / Intervallo

di pressione / Druckbereich

XapaKkTepucTuku
Especificagdes
Dati tecnici

Technische Daten

0 to 125 psi (0 to 9 bar)

Vacuum Range

Plage d’aspiration / Rango de vacio / EZ2 &5 /
[nana3soH Bakyyma / Faixa de vacuo / Intervallo
vuoto / Vakuumbereich

0 to 23 inHg (0 to 584 mmHG)

Media
Milieu / Medio / ##4Y / Pa6ouas cpeaa / Meio /
Fluido / Medium

Air
Air / Aire / Z2SR. / Boagyx / Ar / Aria / Luft

Outlet Port 1

Orifice de refoulement 1/ Puerto de salida 1/ Bk
B 1/ BeinyckHoi wtyuep 1/ Porta de descarga 1/
Attacco di mandata 1/ Auslasskanal 1

Male Ralston Quick-test™ outlet port, no check-valve, brass

Orifice de refoulement méle Ralston Quick-test™, sans clapet antiretour, laiton /
Puerto de salida macho Ralston Quick-test™, sin valvula de no retorno, laton /

SR Ralston Quick-test™ HEH O ; FELEEIM ; $8% / Wtyuep BoinyckHOI ¢
HapyxHol pesbboit Ralston Quick-test™, 6e3 o6paTHOro knanaxa, naTyHHbIi /

Porta de saida macho Ralston Quick-test™, sem valvula de retencéo, de latdo /
Attacco di mandata Ralston Quick-test™ maschio, senza valvola di ritegno, ottone /
Ralston Quick-test™ Auslasskanal mit AuRengewinde, ohne Absperrventil, Messing

Outlet Port 2

Orifice de refoulement 2/ Puerto de salida 2/
HEH O 2/ BeinyckHoii wTyuep 2/

Porta de descarga 2/ Attacco di mandata 2/
Auslasskanal 2

Male Ralston Quick-test™ outlet port with cap and
chain, brass

Orifice de refoulement male Ralston Quick-test™, avec bouchon et chaine, laiton /
Puerto de salida macho Ralston Quick-test™, con tapa y cadena, laton / A%

# Ralston Quick-test™ HFH O (EERSE ) ; AR / Ltyuep BbiNyckHOM C
HapyHoii pe3bboii Ralston Quick-test™ ¢ konnaykom Ha Lienouke, naTyHHbiii /
Porta de saida macho Ralston Quick-test™ com tampa e corrente, de latdo / Attac-
co di mandata Ralston Quick-test™ maschio con tappo e catena, ottone / Ralston
Quick-test™ Auslasskanal mit AuBengewinde, mit Deckel und Kette, Messing

Temperature Range

Plage de températures / Rango de temperatura /
SREE &M / QuanasoH Temnepatyp / Faixa

de temperatura / Intervallo di temperatura /
Temperaturbereich

0 to 130 °F (-18 to 54 °C)

Seal Materials

Matériaux d’étanchéité / Materiales del sello /
ZHEMH / Matepnans ynnotHenus / Materiais de
vedag&o / Materiali di tenuta / Dichtungsmaterial

Buna-N, Delrin, Teflon

Construction

Construction / Construccion / 548 /

Matepuans! / Construgéo / Struttura / Verwendete
Materialien

Anodized aluminum, brass, stainless steel

Aluminium anodisé, laiton, acier inoxydable / Aluminio anodizado, latén, acero
inoxidable / B #BE 4R, 6. T8 / AHoanpoBaHHBIN anoOMUHWIA, NaTyHb,
HepxaBetoLlas cranb / Aluminio anodizado, latéo, ago inoxidavel / Alluminio
anodizzato, ottone, acciaio inox / Aluminiumeloxal, Messing, Edelstahl

Fine Adjust Resolution
Précision du réglage micrométrique / Resolucion
de ajuste fino / #FAREHTEE / CTeneHb TouHOCTU

perynupoBku / Resolugéo de ajuste fino / Risoluzione

regolazione di precisione / Feineinstellung

+/- 0.01 psi (+/- 0.7 mbar)



Weight 1.711b (0.8 kg)
Poids / Poids / E1& / Macca / Peso / Peso / Gewicht

Dimensions H: 3.63 in (9.22 cm)
Dimensions / Dimensions / 4% / Pasmepe! / W: 8.5in (21.59 cm)
Dimensdes / Dimensioni / Abmessungen D: 3.63in (9.22 cm)

Notes Remarques / Notas / {£2 / NMpumeuanus / Observagdes / Note. / Notizen




Requirements
Conditions requises

TpeboBaHus
Requisitos
Requisiti

%

9/16", 15mm

® o)

EN  What you need to use your Pneumatic
Pressure/Vacuum Hand Pump:

Requisitos

EXR

. Device Under Test

Wrench

. Thread Tape

. Ralston Quick-test™ Adapters
. Ralston Quick-test™ Hose

. Pressure Reference

oA WON

FR Ce dont vous avez besoin pour utiliser
la pompe a pression/vide pneumatique
manuelle:

. Appareil a tester

. Clé anglaise

. Ruban PTFE

. Adaptateurs Ralston Quick-test™
. Tuyau Ralston Quick-test™

. Référence de pression

O hA WN =

ES Lo que necesita para usar su bomba manual
de vacio/presiéon neumatica:

. Dispositivo que prueba

. Llave inglesa

Cinta para roscas

. Adaptadores Ralston Quick-test™
. Manguera Ralston Quick-test™

. Referencia de presion

oA WON

ZH EHERARB/EZFR K LFEEUT
B

1. BORERG

w®F

RBH

. Ralston Quick-test™ {58
. Ralston Quick-test™ B

ouAWN

RU

PT

IT

DE

* ralstoninst.com/adapters

Y10 Heo6XxoaMMO AN UCNONb30OBaHUA
NHEeBMaTUUYeCKOro/BakyyMHOIro py4Horo
Hacoca:

. NpoBepsiemoe ycTpoiicTBO

. [aeuHblii koY

JleHTa Ans ynnoTHeHWst pe3b60BbIX CoeANHEHUI
MepexoaHble naTpybku Ralston Quick-test™

. LnaHr Ralston Quick-test™

. OTanoHHbIi MaHOMeTp

ouAWN

O que é necessario para se usar a bomba
pneumatica manual de pressao/vacuo:

1. Dispositivo em teste

2. Ferramenta

3. Fita de rosca

4. Adaptadores Ralston Quick-test™
5. Mangueira Ralston Quick-test™
6. Referéncia de pressao

Articoli necessari per 'uso della pompa
manuale per vuoto/pressione pneumatica:

. Dispositivo in prova

. Chiave fissa

. Nastro per filettatura

. Adattatori Ralston Quick-test™

. Tubo flessibile Ralston Quick-test™
. Riferimento pressione

oA WN=

Zur Verwendung der Pneumatischen
Druck-/Vakuum-Handpumpe bendtigen Sie:

. Zu prifendes Gerat

. Schraubenschliissel

. Gewindedichtungsband

. Ralston Quick-test™ Adapter
. Ralston Quick-test™ Schlauch
. Druckreferenz

O s WN =


http://ralstoninst.com/adapters
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EERLEA 6 Wichtige Sicherheitshinweise
BaxkHble Npasuna TeXHUKM
BGesonacHocTH

EN

FR

ES

Important Safety Notices

/A WARNING: Do not exceed Maximum Working Pressure for this
product or damage may result.

/A WARNING: Device under test should be isolated from the process,
vented and vent valve closed prior to use.

/A WARNING: Do not attempt to operate this pump until you have read

and fully understand the instructions and hazards of the product.

» Any modifications to this product with custom parts can result in hazardous operation of the
hand pump.

« Use eye protection while using this product. Leaking gas, parts or hoses can be ejected at
high speed and may cause injury.

Avis de sécurité importants

/\ AVERTISSEMENT: tout dépassement de la pression de
fonctionnement maximum de ce produit peut entrainer des
dommages.

/\ AVERTISSEMENT : le dispositif a I'essai doit étre isolé du
processus, mis a I’air libre, puis le robinet de mise a I’air libre doit étre
fermé avant utilisation.

/\ AVERTISSEMENT : Ne tentez pas de faire fonctionner cette pompe
tant que vous n’avez pas lu et bien compris les consignes et dangers

associés a ce produit.

» Toute modification apportée a ce produit avec des piéces personnalisées peut entrainer un
fonctionnement dangereux de la pompe manuelle.

« Utilisez une protection oculaire lors de I'utilisation de ce produit. Des fuites de gaz, des
pieces et des tuyaux peuvent étre éjectés a grande vitesse et provoquer des blessures.

Avisos importantes de seguridad

/\ ADVERTENCIA: No exceda la presién maxima de trabajo de este
producto, o podrian ocurrir dafos.

/\ ADVERTENCIA: El dispositivo puesto a prueba debe estar aislado
del proceso, ventilado y con la valvula de ventilacién cerrada antes de
usarse.

/A ADVERTENCIA: No trate de operar esta bomba hasta que haya
leido y entendido completamente las instrucciones y los riesgos del
producto.



ZH

RU

PT

« Cualquier modificacion a este producto con piezas hechas a la medida puede tener como
resultado una operacion peligrosa de la bomba manual.

« Use proteccion en los ojos mientras utilice este producto. Puede haber fuga de gas, o
expulsion de piezas o mangueras a alta velocidad y podria ocasionar lesiones.

EER2EA
AT IERERBBRATHES , AR THERSE.
A B SURFELTF T HBIETHR | EA AR,

AES  WAERYELEMERNRANGLE , Y2EARFLR.
- HAERAENBET ENUETRERTDRARIAER,
- EASERE  BRERS. Bh DHESKETESRNAEES L BREE.

BaxHble npaBuna TeXHUKN 6e30NacHOCTH

A NMPEOOCTEPEXEHUE. Bo usbexaHue NoBpeXxaeHUs yCTponcTea
He NpeBbllanTe MakCUMaribHoe pabo4ee AaBreHue.

A NMPEOOCTEPEXEHUE. Mepepn 3kcnnyartaumen TecTupyeMoe
YCTPONCTBO HEOGXOAMMO U30NUPOBaTh OT CUCTEMbI, CTPaBUTb
JaBrneHue 1 3aKpbITb BbIMYCKHOW KnanaH.

A NMPEOOCTEPEXEHUE. He nbiTanTech aKCnnyaTMpoBaTh 3TOT
Hacoc, Noka He U3y4uuTe BHUMATENbHO AaHHOE PYKOBOACTBO
Mo 3KcnslyaTauum 1 BO3MOXHbIE ONMAacHOCTU, CBAiI3aHHbIe C

aKcnryaTauuen Hacoca.

* [JlioBble n3MeHeHNsa AaHHOTO PYYHOro Hacoca C UCMONb30BaHMEM HECTaHAAPTHbLIX AeTanei
MOTYT MPUBECTM K ONacHbIM NOCNEACTBUSAM.

 [pw akcnnyaTauum 4aHHOro YCTPOWCTBa UCMonb3yiTe cpeacTsa 3awmTbl mas. CTpys rasa
npuv yTeuke, AeTany Unu WnaHrM MoryT 6biTb BbIGPOLLEHbI Ha BLICOKOWM CKOPOCTM U MOTYT
NpVBECTU K TPaBMaM.

Avisos importantes de seguranca

/\ ATENGAO: Nio ultrapasse a pressio de operagdo maxima para
este produto ou pode resultar em danos.

/\ ADVERTENCIA: O dispositivo em teste deve ser isolado do
processo, estar ventilado e a valvula de ventilagédo fechada antes do
uso.

/\ ADVERTENCIA: Nio tente operar esta bomba antes de ler e

entender completamente as instrugoes e perigos do produto.

» Quaisquer modificagdes ao produto com pegas personalizadas pode resultar em operagéo
perigosa da bomba manual.

« Use protegao para os olhos ao usar este produto. Vazamento de gas, pegas ou mangueiras
podem ser ejetadas em alta velocidade e podem causar les&o.

Importanti notizie di sicurezza

/A AVWERTENZA: non superare la pressione massima di esercizio
per questo prodotto altrimenti potrebbero verificarsi danni.
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/A AVVERTENZA: il dispositivo da collaudare deve essere isolato dal
processo, tutti i gas in esso contenuti devono essere fatti sfiatare e la
valvola di sfiato deve essere chiusa prima dell’uso.

/\ AVWERTENZA: Non tentare di far funzionare questa pompa prima di

aver letto attentamente le istruzioni e i rischi del prodotto.

« Eventuali modifiche a questo prodotto con componenti personalizzati possono causare un
funzionamento pericoloso della pompa a mano.

« Usare protezioni per gli occhi durante I'utilizzo di questo prodotto. Perdite di gas, parti o tubi
possono essere espulsi ad alta velocita e possono provocare lesioni.

Wichtige Sicherheitshinweise

/A WARNHINWEIS: Der maximale Arbeitsdruck fiir dieses Produkt darf
nicht lGiberschritten, sonst konnen Beschadigungen die Folge sein.

/A WARNHINWEIS: Das zu priifende Gerat muss vom Prozess
getrennt werden. Es muss entliftet werden, und das Entliiftungsventil
muss vor Gebrauch geschlossen werden.

/A WARNHINWEIS: Versuchen Sie nicht, diese Pumpe zu betreiben,

bis Sie die Anweisungen gelesen und diese sowie die Gefahren des

Produkts vollsténdig verstanden haben.

» Alle Veranderungen, die an diesem Produkt mittels spezialgefertigter Teile vorgenommen
werden, kénnen den Betrieb der Pumpe gefahrlich machen.

« Verwenden Sie wahrend des Betriebs einen Augenschutz. Ausstromendes Gas, Teile oder
Schlauche kénnen mit hoher Geschwindigkeit austreten und zu Verletzungen fiihren.



Pneumatic Pressure/Vacuum Hand Pump Overview
Présentation de la pompe a pression/

vide pneumatique manuelle
Generalidades de la bomba manual de

vacio/presién neumatica

RB/EZFRHE
O630p MHeBMATUYECKNX/BAKYYMHbIX
PY4HbIX HACOCOB

Back

Arriére / Parte posterior / i 1 / Bun c3aam / Traseira / Retro / Riickseite

?

Section A-A

Section A-A / Seccion A-A / A-A
EB4> / Ceuenne A-A | Segdo A-A/
Sezione A-A / Abschnitt A-A

Q9

|k
o

. Pumping Piston

. Reference Port

. Spool Valve

. Bleed Valve

. Fine Adjust Piston
Port

. Pressure Check Valve
. Vacuum Check Valve

m\l?t’lhwl\!—\

A

. Piston de pompage

. Orifice de référence

. Distributeur a tiroir cylindrique
Purge

. Piston de réglage micrométrique
. Orifice

. Clapet antiretour de refoulement
. Clapet antiretour d’aspiration

® FNOMAWN=T]

ES

. Piston de bombeo

. Puerto de referencia

. Valvula de carrete

. Vélvula de purga

. Piston de ajuste fino

Puerto

. Valvula de no retorno de presién
. Vélvula de no retorno de vacio

ONOO A WN =

u

CREE
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%A
.BAhEER
. EZEIEER

PNoORON=N



Pneumati_fsche Druck-/Vakuum-Hand-
pumpen Ubersicht

Visao geral da bomba pneumética

manual de pressao/vacuo
Descrizione generale della pompa man-
uale per vuoto/pressione pneumatica

Front
Avant / Parte delantera / IET / Bug cnepeau / Frente / Fronte / Vorderseite

Q

RU IT

1. MopLeHb Hacoca 1. Pistone di pompaggio

2. WTyuep ANs aTanoHHOro MmaHomeTpa 2. Attacco di riferimento

3. 30n0THUKOBBIN KNanaH 3. Valvola a spola

4. MepenyckHon knanaH 4. Valvola di sfiato

5. Pyuka TO4HOI perynmpoBku 5. Pistone di regolazione di precisione
6. WTtyuep 6. Attacco

7. OBpaTHbIii kKnanaH AaBneHns 7. Valvola di ritegno pressione

8. BakyyMHbIli 06paTHbIi knanaH 8. Valvola di ritegno vuoto

PT DE

1. Embolo de bombeamento 1. Pumpkolben

2. Porta de referéncia 2. Referenzanschluss

3. Valvula de carretel 3. Steuerventil

4. Valvula de purga 4. Entliftungsventil

5. Embolo de ajuste fino 5. Feineinstellungskolben

6. Porta 6. Anschluss

7. Valvula de retengéo da pressao 7. Druck-Durchflussmengenregler
8. Valvula de retengéo do vacuo 8. Vakuum-Durchflussmengenregler



Setting Up

Configuration

HacTtpolika
Configuracion Instalacéo

RE

Impostazione

Einrichten

Connecting Reference Gauge

Connexion de la jauge de référence
Conexién del mandémetro de referencia
BERRYER

MNoakntoyeHne aTanoHHOro MaHoMeTpa
Male NPT Reference Gauge

Jauge de référence NPT male

Manémetro de referencia NPT macho

SR NPT REER

OTanoHHbIN MaHOMeTp ¢ Hapy»kHol pe3bboit NPT

ou/o/ =% /unmn/
ou/ o/ oder

10

Conexao do mandémetro de referéncia
Collegamento di un manometro di
riferimento

Referenzmanometer verbinden

Mandmetro de referéncia macho NPT
Manometro di riferimento NPT maschio

NPT-Referenzmanometer mit Steckverbinder

EN RU

1. Reference Gauge with 1. 3TanoHHbIi MaHoMeTp ¢
NPT male connection naTpyGKoM ¢ Hapy»KHO

2. NPT Female Ralston pe3bboii NPT
Quick-test™ Gauge 2. ApanTtep Anst MaHomeTpa
Adapter Ralston Quick-test™ ¢

3. Ralston Quick-test™ Hose BHYTpeHHeii peabboit NPT

4. NPT Female Ralston 3. WnaHr Ralston Quick-test™
Quick-test™ Adapter 4. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHe
FR pesbboii NPT
1. Jauge de référence avec
connexion NPT male PT

2. Adaptateur de jauge 1. Mandmetro de referéncia
NPT femelle Ralston com conexdo macho NPT
Quick-test™ 2. Adaptador de manémetro

3. Tuyau Ralston Quick-test™ Ralston Quick-test™

4. Adaptateur NPT femelle fémea NPT
Ralston Quick-test™ 3. Mangueira Ralston
Quick-test™
ES 4. Adaptador Ralston

1. Manometro de referencia Quick-test™ fémea NPT

con conexién NPT macho
2. Adaptador de manémetro IT

Ralston Quick-test™ NPT 1. Manometro di riferimento
hembra con raccordo NPT maschio
3. Manguera Ralston 2. Adattatore per manometro

Quick-test™
4. Adaptador Ralston Quick-

Ralston Quick-test™
femmina NPT

test™ NPT hembra 3. Tubo flessibile Ralston
Quick-test™
ZH 4. Adattatore Ralston Quick-

test™ femmina NPT

1. NPT SMRAUEERE B

2. NPT R4 Ralston
Quick-test™ BIRIEAER DE

. Ralston Quick-test™ MR& 1. Referenzmanometer

. NPT RER#X Ralston mit NPT-Steckverbinder
Quick-test™ %485 Ralston

2. Quick-Test

Messgerateadapter mit
NPT-Buchse

. Ralston Quick-Test Schlauch

4. Ralston Quick-Test

Adapter mit NPT-Buchse

W

w0



Male BSPP Reference Gauge
Jauge de référence BSPP male Manémetro de referéncia macho BSPP

Manometro di riferimento BSPP maschio

Manémetro de referencia BSPP macho
SR BSPP B ER

OTanoHHbIN MaHOMETp ¢ Hapy»kHol pe3bboit BSPP

BSPP-Referenzmanometer mit Steckverbinder

EN RU

or

ou/o/ % /unmn/

. Reference Gauge with

BSPP male connection

. BSPP Washer
. BSPP Female Ralston

Quick-test™ Adapter

. Ralston Quick-test™ Hose
. BSPP Female (RG)

Ralston Quick-test™
Adapter

FR

. Jauge de référence avec

connexion BSPP male

. Rondelle BSPP
. Adaptateur BSPP femelle

Ralston Quick-test™

. Tuyau Ralston Quick-test™
. Adaptateur BSPP femelle

(RG) Ralston Quick-test™

ES

-

. Mandmetro de referencia

con conexion BSPP macho

. Arandela BSPP
. Adaptador Ralston Quick-

test™ BSPP hembra

. Manguera Ralston

Quick-test™

. Adaptador Ralston Quick-

test™ BSPP hembra (RG)

1. OTanoHHbIii MaHoMeTp ¢
naTpybkom ¢ Hapy>How
pesbboii BSPP

2. Waiiba c pe3bboit BSPP

3. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHeik
pe3bboii BSPP

4. WnaHr Ralston
Quick-test™

5. Apantep Ralston Quick-
test™ c BHyTpeHHe
pesbboii BSPP (RG)

PT

1. Mandmetro de referéncia
com conex&@o macho
BSPP

2. Arruela BSPP

3. Adaptador Ralston
Quick-test™ fémea BSPP

4. Mangueira Ralston
Quick-test™

5. Adaptador Ralston Quick-
test™ fémea (RG) BSPP

1. Manometro di riferimento
con raccordo BSPP
maschio

2. Rondella BSPP

3. Adattatore Ralston Quick-

ZH test™ femmina BSPP
OU / O / Oder 1. BSPP SMEfEERK 4. Tubo flessibile Ralston
' YRS ’ Quick-test™
2. BSPP #E& 5. Adattatore Ralston Quick-
3. BSPP AUR# Ralston test™ femmina (RG) BSPP

Quick-test™ #E&88

. Ralston Quick-test™ K&
. BSPP 24X (RG) Ralston

Quick-test™ $E4&88

DE

1. Referenzmanometer mit
BSPP-Steckverbinder

2. BSPP-Dichtungsring

3. Ralston Quick-Test
Adapter mit BSPP-Buchse

4. Ralston Quick-Test
Schlauch

5. Ralston Quick-Test
Adapter mit BSPP-
Buchse (RG)

1



Female NPT Pressure Reference Gauge

Jauge de pression de référence NPT femelle

Manémetro de referencia de presion NPT hembra
IR NPT B OREER

OTanoHHbIN MaHOMETp C BHYTpeHHeit peab6oit NPT

ou/o/ =K /unmn/
ou/ o/ oder

12

Manémetro de referéncia de pressao fémea NPT

Manometro di riferimento NPT femmina

Manometer NPT-Buchse

EN

-

N

b w

. Reference Gauge with

NPT female port

. NPT Male Ralston Quick-

test™ Gauge Adapter

. Ralston Quick-test™ Hose
. NPT Male Ralston

Quick-test™ Adapter

FR

N

Pow

. Jauge de référence avec

port NPT femelle

. Adaptateur de jauge NPT

male Ralston Quick-test™
Tuyau Ralston Quick-test™

. Adaptateur NPT male

Ralston Quick-test™

ES

-

w

IS

. Manémetro de referencia

con puerto NPT hembra

. Adaptador de manémetro

Ralston Quick-test™
NPT macho

. Manguera Ralston

Quick-test™

. Adaptador Ralston Quick-

test™ NPT macho

ZH

. NPT ARAUEORE RS
. NPT $ME#L Ralston

Quick-test™ BiRE4ES

. Ralston Quick-test™ HRE
. NPT SM2#X Ralston

Quick-test™ &8

RU

w

IS

. OTanoHHbIN MaHOMETp ¢

OTBEPCTUEM C BHYTPEHHEN
pe3bbont NPT

. ApganTtep Anst MaHomeTpa

Ralston Quick-test™ c
HapyxHol peabboii NPT

. Wnanr Ralston

Quick-test™

. ApanTep Ralston

Quick-test™ ¢ HapyxHoi
pe3bboii NPT

PT

N

w

=

N

w

IS

. Manémetro de referéncia

com porta fémea NPT

. Adaptador de manémetro

Ralston Quick-test™
macho NPT

. Mangueira Ralston

Quick-test™

. Adaptador Ralston

Quick-test™ macho NPT

. Manometro di riferimento

con raccordo NPT femmina

. Adattatore per manometro

Ralston Quick-test™
maschio NPT

. Tubo flessibile Ralston

Quick-test™

. Adattatore Ralston

Quick-test™ maschio NPT

DE

1.

2.

w

IS

Referenzmanometer mit
NPT-Buchse

Ralston Quick-Test
Messgerateadapter mit
NPT-Steckverbinder

. Ralston Quick-Test

Schlauch

. Ralston Quick-Test

Adapter mit NPT-
Steckverbinder



Connecting Device Under Test (DUT)

Connexion du dispositif a I'essai
Conexion del dispositivo de prueba
(DUT)

ERZ RIS (DUT)
McnbiTbiBaEMOe COeaANHUTENBHOE

Conexao do dispositivo sob teste (DUT)
Collegamento al dispositivo in prova
(DUT)

Anschluss des zu prifenden Geréats
(DUT)

YCTPOWCTBO

1

Isolate the Device Under Test (DUT) from the process and vent DUT

prior to connecting to it.

Isolez le dispositif a I'essai (DUT) du processus et
mettez-le a la pression atmosphérique avant d’y
connecter quoi que ce soit.

Aisle el dispositivo bajo prueba (DUT) del pro-
ceso y purguelo antes de conectarlo a la bomba.
2 RIFRME (DUT) MBETF | 1588 DUT 241,
EREHR.

Mpexae Yem noakniovaTbCs K UCMbITbIBAEMOMY

YCTPOWCTBY, U30NWPYITE €r0 U CTPaBUTE U3 HETO
[OaBrneHve.

Isole o dispositivo em teste (DUT) do processo e
ventile-o antes de conectar a ele.

Isolare il dispositivo in prova (Device Under Test,
DUT) dal processo e sfiatare il DUT prima di
collegarlo.

Trennen Sie das zu priifende Gerat (DUT) vom
Vorgang und entliften Sie das DUT, bevor Sie
eine Verbindung zum Geréat herstellen.

EN

1. Device under test (DUT)

2. NPT Male Ralston Quick-test™ Adapter
3. Ralston Quick-test™ Hose

FR

1. Dispositif a I'essai

2. Adaptateur NPT male Ralston Quick-test™
3. Tuyau Ralston Quick-test™

ES

1. Dispositivo a prueba (DUT)

2. Adaptador Ralston Quick-test™ NPT macho
3. Manguera Ralston Quick-test™

ZH

1. 2R (DUT)

2. NPT MZ#X Ralston Quick-test™ #4828
3. Ralston Quick-test™ KZ&

RU

1. MposepsieMoe yCTPONCcTBO

2. Apantep Ralston Quick-test™ ¢ HapyxHoii peab6oii
NPT

3. WnaHr Ralston Quick-test™

PT
1. Dispositivo em teste (DUT)

2. Adaptador Ralston Quick-test™ macho NPT
3. Mangueira Ralston Quick-test™

IT

1. Dispositivo in prova (DUT)

2. Adattatore Ralston Quick-test™ maschio NPT
3. Tubo flessibile Ralston Quick-test™

DE
1. Zu prifendes Geréat (DUT)
2. Ralston Quick-Test Adapter mit NPT-Steckverbinder
3. Ralston Quick-Test Schlauch
13



Calibration
Etalonnage Kanubposka Kalibrierung

Calibracién Calibragem
RAE Calibrazione

Prepare the Pump

Préparer la pompe Prepare a bomba
Prepare la bomba Preparazione della pompa
EFER Pumpe vorbereiten

MNopgroToBka Hacoca

1

Open Bleed Valve.
QOuvrez le purgeur.

Abra la valvula de purga.
ITRBEAR.

OTKpoWiTe NepenyckHOM knana.

30583 Abra a valvula de purga.
Aprire la valvola di sfiato.

[ Entliiftungsventil &ffnen.

Set Fine Adjust to 50%.

Ajustez le réglage micrométrique
sur 50%.

100% 50%

Configure el ajuste fino en 50%.
HEEARR A 50%.

YcTaHoBuUTE pyyKy TOYHOM
perynupoBku B nonoxeHue 50%.

Regule o ajuste fino para 50%.

Impostare la regolazione di
precisione su 50%.

Feineinstellung auf 50 % stellen.

Close Bleed Valve.
Fermer vanne de purge.
Cierre la valvula de purga.
EAEAHE AL

3aKkpbITb BbINYCKHOM KranaH.

Feche Sangre Valve.
Chiudere la valvola di spurgo.

SchlieRen Entliftungsventil.




Turn Spool Valve
counterclockwise for
pressure.

Tournez le distributeur a tiroir
cylindrique dans le sens inverse

des aiguilles d’'une montre pour le
refoulement.

Gire la valvula de carrete hacia la
izquierda para generar presion.

BRHEEHER , UBRED.

[NoBepHUTE 30MOTHMKOBLIN KnanaH
NpOTMB YacoBOW CTPEsKW Ans
HarHeTaHusi 4aBneHus.

Gire a valvula de carretel no sentido
anti-horario para presséo.

Girare la valvola a spola in senso
antiorario per generare pressione.

Steuerventil fir Druck gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

ou/o/ = /unu/ou/o/oder

Turn Spool Valve
clockwise for vacuum.
Tournez le distributeur a tiroir

cylindrique dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour I'aspiration.

Gire la valvula de carrete hacia la
derecha para generar vacio.

JERSET IS BB, NBEEZE,
[MoBepHUTE 30MOTHUKOBBIN KnanaH

M0 YaCcoBOW CTPESKE A1 CO3AaHUs
Bakyyma.

Gire a valvula de carretel no sentido
horario para vacuo.

Girare la valvola a spola in senso
orario per creare il vuoto.

Steuerventil fir Vakuum im Uhrzei-
gersinn drehen.

15



Calibrate with Pressure

Etalonner avec la pression Calibragao com pressao
Calibracién con presion Calibrazione con la pressione
LARR h e 2E Mit Druck kalibrieren

Kan I/16DOBKa noa gasneHnem

Increase Pressure

Augmenter la pression Aumentar a pressao
Aumente la presién Aumentare la pressione
B H Druck erhéhen
MoBbiweHne naBneHunsa

Test point TecroBast

Point de test TouKa

Punto de Ponto de teste

prueba Punto di test

bE Priifpunkt

Pump to just below test point.

Pompe pour juste en dessous de test point.

Bomba para justo por debajo del punto de prueba.
REIFHERRFE .

Hacoc uyTb HUXe TECTOBON TOYKW.

Bomba a apenas abaixo do ponto de teste.

Pompa per appena sotto il punto di test.

Pumpe nur Test-Punkte.

Fine-adjust to exact test point.
Beaux-ajuster le point de test exact.

Ajuste con precision al punto de prueba exacta.
AR,

TOYHYI0 HACTPOINKY TOYHOW TOYKU TECT.
Fine-ajustar ao ponto exato.

Regolare con precisione al punto esatto di test.

Auf exakte Priifpunkt Feineinstellung.

\

O Repeat steps 1 through 2 for each test point up-scale.

Répétez les étapes 1 et 2 pour chaque point de test Repita os passos 1 a 2 para cada ponto de teste

supérieur. acima da escala.

Repita los pasos 1 a 2 para cada punto de Ripetere le fasi da 1 a 2 per ogni aumento di
prueba hacia arriba de la escala. punto di test.
HEBALBEISNEESE1£E 2, Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 2 fiir jeden

< o Prifpunkt im oberen Skalenbereich.
MosTOpUTE Warn 1-2 Ans Kaxaon KOHTPONbHOW

TOYKM OT MUHUMAnNbHOro 3Ha4eHna 0o
MakcumarnbHoro.
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Decrease Pressure

Diminuer la pression Diminuir a pressao
Disminuya la presion Diminuire la pressione
wNE B Druck verringern

C6poc gaeneHus

Test point TectoBas
Point de test TouKa

Punto de Ponto de teste
prueba Punto di test
b Priifpunkt

Slowly bleed to just above the test
point. Then, close Bleed Valve.
Purgez lentement jusqu’a ce que la pression soit

juste au-dessus du point de test. Fermez ensuite
le purgeur.

Purgue lentamente, hasta justo por encima del
punto de prueba. Luego cierre la valvula de purga.

BERR , EERSFSRAUER. REEMRRHR.
MeZneHHo cTpaBuTe BO3AYX [0 3HAYEHUS YyThb

BbILLE KOHTPOJbHOM TOYKW. 3aTeM 3akpoiite
nepenyckHOM knanaH.

Purgue lentamente ligeiramente acima do ponto de
teste. Em seguida, feche a valvula de purga.

Far sfiatare lentamente al di sopra del punto di test.
Quindi, chiudere la valvola di sfiato.

Langsam bis kurz oberhalb des Prifpunktes
entllften. Entliftungsventil schlieRen.

Fine-adjust to exact test point.
Effectuez un réglage au point de test exact.

Haga ajustes finos hasta llegar al punto de
prueba exacto.

HAZERUER.
YCcTaHOBUTE [iaBMNEHNEe TOYHO 40 KOHTPOBHOM TOYKM.
Faca o ajuste fino até o ponto de teste exato.

Effettuare la regolazione di precisione per ottenere
il valore esatto del punto di test.

Exakt auf den genauen Priifpunkt einstellen.

O Repeat steps 1 and 2 for each test point down-scale.

Répétez les étapes 1 et 2 pour chaque point de Repita os passos 1 e 2 para cada ponto de teste
test supérieur. abaixo da escala.

Repita los pasos 1y 2 para cada punto de prueba Ripetere le fasi da 1 a 2 per ogni riduzione di
hacia abajo de la escala. punto di test.

HEATHIHANREESR1E 2, Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 2 fiir jeden

. o Prifpunkt im unteren Skalenbereich.
MosTOopUTE Warn 1 1 2 AN Kaxaon KOHTPONbHOM

TOYKM OT MakCMMarbHOro 3Ha4veHua 0o
MWHUManbHOro.
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Calibrate with Vacuum

Etalonner avec I'aspiration Calibragdo com vacuo
Calibracioén con vacio Calibrazione con il vuoto
LB ZE R Mit Vakuum kalibrieren

Kann6poska B ycrnoBusix Bakyyma

Increase Vacuum

Augmenter I'aspiration Aumente o vacuo
Aumente el vacio Aumentare il grado di vuoto
ReEEZE Vakuum erhéhen

HarHeTaHue Bakyyma

Test point TectoBast
Point de test To4Ka

Punto de Ponto de teste
prueba Punto di test
Pl Priifpunkt

Pump to just below test point.

Pompe pour juste en dessous de test point.

Bomba para justo por debajo del punto de prueba.
REIFHERRFE .

Hacoc uyTb HUXe TECTOBON TOYKW.

Bomba a apenas abaixo do ponto de teste.

Pompa per appena sotto il punto di test.

Pumpe nur Test-Punkte.

Fine-adjust to exact test point.
Beaux-ajuster le point de test exact.

Ajuste con precision al punto de prueba exacta.
AR,

TOYHYI0 HACTPOINKY TOYHOW TOYKU TECT.
Fine-ajustar ao ponto exato.

Regolare con precisione al punto esatto di test.

Auf exakte Priifpunkt Feineinstellung.

\

o Repeat steps 1 through 2 for each test point up-scale.

Répétez les étapes 1 et 2 pour chaque point de test Repita os passos 1 a 2 para cada ponto de teste

supérieur. acima da escala.

Repita los pasos 1 a 2 para cada punto de Ripetere le fasi da 1 a 2 per ogni aumento di
prueba hacia arriba de la escala. punto di test.
HEBALBEISNEESE1£E 2, Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 2 fiir jeden

< o Prifpunkt im oberen Skalenbereich.
MosTOpUTE Warn 1-2 Ans Kaxaon KOHTPONbHOW

TOYKM OT MUHUMAnNbHOro 3Ha4eHna 0o
MakcumarnbHoro.
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Decrease Vacuum

Diminuer I'aspiration Diminua o vacuo
Reduzca el vacio Diminuzione grado di vuoto
BRIEEZE Vakuum verringern

MoHwKeHVe Bakyyma

Test point TecTtoBas
Point de test Touka

Punto de Ponto de teste
prueba Punto di test
B Priifpunkt

Slowly bleed to just above the test
point. Then, close Bleed Valve.
Purgez lentement jusqu’a ce que la pression soit

juste au-dessus du point de test. Fermez ensuite
le purgeur.

Purgue lentamente, hasta justo por encima del
punto de prueba. Luego cierre la valvula de purga.

BERR , EERSFSRUER. REERMRRHR.
MeZneHHo cTpaBuTe BO3AYX [0 3HAYEHUS YyThb

BbILLE KOHTPOJbHOM TOYKW. 3aTeM 3akpoiiTe
nepenyckHOM knanaH.

Purgue lentamente ligeiramente acima do ponto de
teste. Em seguida, feche a valvula de purga.

Far sfiatare lentamente al di sopra del punto di test.
Quindi, chiudere la valvola di sfiato.

Langsam bis kurz oberhalb des Prifpunktes
entllften. Entliftungsventil schlieRen.

Fine-adjust to exact test point.
Effectuez un réglage au point de test exact.

Haga ajustes finos hasta llegar al punto de
prueba exacto.

HAZERUER.
YCTaHOBUTE [iaBMNEHNEe TOYHO 40 KOHTPOBHOM TOYKM.
Faca o ajuste fino até o ponto de teste exato.

Effettuare la regolazione di precisione per ottenere
il valore esatto del punto di test.

Exakt auf den genauen Priifpunkt einstellen.

Repeat steps 1 and 2 for each test point down-scale.

Répétez les étapes 1 et 2 pour chaque point de Repita os passos 1 e 2 para cada ponto de teste
test supérieur. abaixo da escala.

Repita los pasos 1y 2 para cada punto de prueba Ripetere le fasi da 1 a 2 per ogni riduzione di
hacia abajo de la escala. punto di test.

HEATHIHARESESR1E 2, Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 2 fiir jeden

. o Prifpunkt im unteren Skalenbereich.
MosTOopUTE Warn 1 1 2 AN Kaxaon KOHTPONbHOM

TOYKM OT MakCMMarbHOro 3Ha4veHua 0o
MWHUManbHOro.
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Venting System

Dispositif de mise a BRAEK Sistema de ventilagio

'atmospheére CO6poc paBneHus B Sistema di sfiato
Sistema de ventilacion cucTteme BelUftungssystem

Release Pressure Release Vacuum

Relacher la pression / Liberacién de presion / Relacher 'aspiration / Liberacion de vacio /
B} | Cépoc nasnenus / Liberagdo da B EZ | YotpaHeHye Bakyyma / Liberagdo do
pressao / Rilasciare la pressione / vacuo / Rilasciare il vuoto / Vakuum ablassen

Druck ablassen

When finished testing, open the Bleed Valve and vent the system.

Lorsque le test est terminé, ouvrez le purgeur et mettez le systéme a la pression atmosphérique.
Cuando termine con las pruebas, abra la valvula de purga y ventile el sistema.

TRAEE , THRER , ARRBER.

Mo okOHYaHUM MCTbITaHUIA OTKPOWTE NepenyckHOM knanaH 1 CTpaBuUTe AaBIIEHNE U3 CUCTEMBI.
Ao terminar o teste, abra a valvula de purga e ventile o sistema.

Al termine, aprire la valvola di sfiato e fare sfiatare il sistema.

Offnen Sie nach Abschluss des Priifvorgangs das Entliiftungsventil, um das System zu entliiften.

20



Storage and Transport
Entreposage et transport Armazenamento e transporte

Almacenamiento y transporte Conservazione e trasporto
FHEEER Lagerung und Transport
XpaHeHue 1 TpaHCNopTUPOBKa

0 M
=

; 4]
)

I I T T T T CT T TP TTTT T 7T

* Ralston Pneumatic Pressure/Vacuum Hand Pump Carrying Case
(DPOV-CASE). Sold separately.

Mallette de transport de la pompe a pression/vide pneumatique manuelle Ralston (DPOV-CASE). Vendue
séparément.

Estuche para la bomba manual de vacio/presion neumatica Ralston (DPOV-CASE). Se vende por separado.
Ralston RB/EZ=F RF 1R (DPOV-CASE), ERRE,

MepeHocHoit YemoaaH Ans NHEBMAaTUYECKOro/BakyyMHoOro py4Horo Hacoca Ralston (DPOV-CASE).
Mpopaetcs otAenbHO.

Estojo de transporte da bomba pneumatica manual de pressao/vacuo Ralston (DPOV-CASE). Vendido
separadamente.

Custodia da trasporto della pompa manuale per vuoto/pressione pneumatica Ralston (DPOV-CASE).
Venduta separatamente.

Tragekoffer fir Ralston Pneumatische Druck-/Vakuum-Handpumpe (DPOV-CASE). Separat erhaltlich.
21



Maintenance
Maintenance Manutencao
Mantenimiento Manutenzione

TexHu4eckoe ob6cnyxuBaHue

EN

FR

ES

22

Maintenance Interval

Every 300 uses or 3 months

Maintenance Procedure

Lubricate internal Check Valves by removing pumping piston and internal
Check Valves. Squirt 2 ml of oil into the threaded end of the Check Valve
and reassemble. When the pumping piston is pumped the oil will be
pumped through the Check Valves.

Lubricate the Ralston Quick-test™ fittings by squirting 2 ml of oil inside
the connection.

Lubricate the pumping piston and the fine adjust piston O-rings with
silicone lubricant.

Intervalle d’entretien

Tous les 300 usages ou 3 mois

Procédure d’entretien

Lubrifiez les clapets antiretour internes en retirant le piston de
pompage et les clapets antiretour internes. Déposez 2 ml d’huile dans
la partie filetée du clapet antiretour et réassemblez. Lorsque le piston
de pompage sera actionné, I'huile sera pompée a travers les clapets
antiretour.

Lubrifiez les raccords Ralston Quick-test™ en déposant 2 ml d’huile a
l'intérieur de la connexion.

Lubrifiez les joints toriques du piston de pompage et du piston de
réglage micrométrique avec du lubrifiant a la silicone.

Intervalo de mantenimiento

Cada 300 usos o0 3 meses

Procedimiento de mantenimiento

Lubrique las valvulas de no retorno internas retirando el piston de
bombeo y las valvulas de no retorno internas. Aplique 2 ml de aceite

en el extremo roscado de la valvula de no retorno y vuelva a armar. Al
bombear el pistén de bombeo, el aceite se bombeara por las valvulas de
no retorno.



ZH

RU

PT

+ Lubrique las uniones Ralston Quick-test™ aplicando 2 ml de aceite
dentro de la conexion.

+ Lubrique las juntas téricas del piston de bombeo y del piston de ajuste
fino con lubricante con silicona.

MR
S/ 300 % , % E3 A

HEERET

s BRETERAZILER , LUEBASBIEER, £ EREAVIRSIREA 2
ERNH , YEFEE, REIERXE  HSERXBILOM,

o EEROEA 2 EAHH , LUBE Ralston Quick-test™ #258,

- AYEBEERR ZENMTEE O A,

nepVIO,D,M‘-IHOCTb TeXHN4YeCKoro OGCHY)KVIBaHMFI

YUepes kaxable 300 npymeHeHuin unu pas B 3 Mecsua

Mpoueaypa TeXHMYECKOro o6Cny>xKMBaHus

* 3BneknTe NopLUeHb HAacoca 1 BHYTPEHHNE 0bpaTHbIE KnanaHbl 1
CMaXbTe 3T KnanaHbl. BnpbicHute 2 mn macna B pe3b00BOW KOHeL,
obpaTHOro knanaHa u yctaHoBuUTe KranaH Ha MecTo. Mpu gBmxeHnn
MOpPLLHSi Hacoca macno ByaeT npokayaHo Yepes obpaTHble KnanaHbl.

+ CmaxbTe dutuHrm Ralston Quick-test™ nocpeactsom BnpbICKMBaHNS 2
MJ1 Macna BHyTpb naTpyoka.

* CMaxbTe CUIIMKOHOBOWM CMA3KOM YMINOTHUTENbHbIE KOMNbLia NOPLUHS
Hacoca 1 py4ky TOYHOW PeryrnmpoBKu.

Intervalo de manutengao

A cada 300 usos ou 3 meses

Procedimento de manutengao

« Lubrifique as valvulas de retencdo internas removendo o émbolo de
bombeamento e as valvulas de retencéo internas. Esguiche 2 ml de
Oleo dentro da extremidade roscada da valvula de retencdo e monte
novamente. Quando o émbolo de bombeamento for bombeado, o 6leo
sera bombeado através das valvulas de retengdo.

+ Lubrifique as conexdes Ralston Quick-test™ esguichando 2 ml de éleo
dentro da conex&o.

+ Lubrifique o émbolo de bombeamento e os anéis O do émbolo de ajuste
fino com lubrificante de silicone.
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Intervallo di manutenzione

Ogni 300 usi o ogni 3 mesi

Procedura di manutenzione

Lubrificare le valvole di ritegno interne rimuovendo il pistone di
pompaggio e le valvole stesse. Spruzzare 2 ml di olio nell’estremita
filettata della valvola di ritegno e riassemblare. Quando il pistone di
pompaggio viene azionato, I'olio sara pompato attraverso le valvole di
ritegno.

Lubrificare i raccordi Ralston Quick-test™ spruzzando 2 ml di olio al
loro interno.

Lubrificare il pistone di pompaggio e gli O-ring del pistone di
regolazione di precisione con grasso al silicone.

Wartungsintervall

Alle 300 Anwendungen oder 3 Monate

Wartungsverfahren

Schmieren Sie die Durchflussmengenregler, indem Sie den
Pumpkolben und die Durchflussmengenregler entfernen. Driicken Sie
2 ml Ol in das Einschraubende des Durchflussmengenreglers und
bauen Sie ihn wieder ein. Das Ol wird durch die Kolbenbewegung des
Pumpkolbens durch die Durchflussmengenregler gepumpt.
Schmieren Sie die Ralston Quick-test™ Fittings, indem Sie 2 ml Ol in
die Anschlusse drucken.

Schmieren Sie den Pumpkolben und die O-Ringe des
Feineinstellungskolbens mit Silikonschmiermittel.



Troubleshooting
Dépannage Solugéao de problemas

Diagnéstico de problemas Diagnostica
iR FEHERR . Fehlerbehebung
YcTpaHeHue Henonagok

EN

The pumping piston is difficult to pump

If the pumping piston is difficult to pump after years of use, then apply a
thin coat of graphite grease, such as Dow Corning® Moly-kote G-n Metal
Assembly Paste (or equivalent).

Pressure Mode

The pump will pump up, but pressure slowly decreases

If the pump will pump up, but pressure slowly decreases, then there is
an external leak. Follow these instructions to locate and repair the leak:

1. Connect the pump to a Device Under Test (DUT) with a Ralston
Quick-test™ hose.

2. Make sure the process connections are assembled wrench-tight.

3. Pressurize the Hand Pump.

4. Spray soapy water or leak detection fluid where leaks are suspected

or immerse the pump in water. Be careful not to immerse the pres-

sure gauge or calibrator.

Observe where bubbles are forming to determine where there is a leak.

Remove the leaking part and remove the cut or damaged O-ring.

Clean and lubricate the O-ring.

Replace the O-ring and reassemble.
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Pumping Piston pushes out by itself and pressure
decreases

If the Pumping Piston pushes out by itself and pressure decreases,
then the Pressure Check Valve is not functioning properly. Follow these
instructions to replace the Pressure Check Valve (See Section A-A on
page 8 for reference):

Remove the Pumping Piston.

Remove the Pressure Check Valve.

Clean and lubricate the Pressure Check Valve.
Reinstall the Pressure Check Valve.

Reinstall the Pumping Piston.
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When the Pumping Piston is pumped, pressure does
not increase

If when the Pumping Piston is pumped, pressure does not increase,
then the Vacuum Check Valve is not functioning properly. Follow these
instructions to replace the Vacuum Check Valve (See Section A-A on
page 8 for reference):

1. Remove the Pumping Piston.

2. Remove the Vacuum Check Valve.

3. Clean and lubricate the Vacuum Check Valve.
4. Reinstall the Vacuum Check Valve.

Vacuum Mode

The pump will pull a vacuum, but vacuum slowly
decreases

If the pump will pull a vacuum, but vacuum slowly decreases, then there is
an external leak. Follow these instructions to locate and repair the leak:

1. Connect the pump to a Device Under Test (DUT) with a Ralston
Quick-test™ hose.

Make sure the process connections are assembled wrench-tight.
Pull a vacuum with the Hand Pump.

Spray soapy water or leak detection fluid where leaks are suspected.
Observe where bubbles are getting sucked into the pump to deter-
mine where there is a leak.

Remove the leaking part and remove the O-ring.

Clean and lubricate the O-ring.

. Replace the O-ring and reassemble.
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Vacuum decreases when pumping piston returns to pump

If the vacuum decreases when pumping piston returns to pump, then the
Vacuum Check Valve is not functioning properly. Follow these instruc-
tions to replace the Vacuum Check Valve (See Section A-A on page 8
for reference):

Remove the Pumping Piston.

Remove the Vacuum Check Valve.

Clean and lubricate the Vacuum Check Valve.
Reinstall the Vacuum Check Valve.

Reinstall the Pumping Piston.

abhwn =
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When the Pumping Piston is pumped, vacuum does not
increase

If when the Pumping Piston is pumped, vacuum does not increase,
then the Vacuum Check Valve is not functioning properly. Follow these
instructions to replace the Vacuum Check Valve (See Section A-A on
page 8 for reference):

Remove the Pumping Piston.

Remove the Vacuum Check Valve.

Clean and lubricate the Vacuum Check Valve.
Reinstall the Vacuum Check Valve.

Reinstall the Pumping Piston.
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If the issue was not resolved by these troubleshooting instructions,
then please contact support listed on page 43.

Le piston de pompage est difficile a actionner

Si le piston de pompage est difficile a actionner aprés des années
d’utilisation, appliquez une fine couche de graisse graphitée, comme de
la pate d’assemblage de métaux Dow Corning® Moly-kote G-n (ou un
produit équivalent).

Mode Refoulement

La pompe fonctionne, mais la pression diminue
lentement

Si la pompe fonctionne, mais que la pression diminue lentement, il y a
une fuite externe. Suivez ces consignes pour localiser et réparer la fuite:

1. Connectez la pompe a un appareil a tester a I'aide d’'un tuyau Ralston
Quick-test™,

2. Veillez a ce que les connexions de processus soient serrées avec
une clé.

3. Pressurisez la pompe manuelle.

4. Pulvérisez de I'eau savonneuse ou du fluide de détection de fuite

aux endroits ou vous suspectez des fuites, ou immergez la pompe

dans de I'eau. Veillez a ne pas immerger la jauge de pression ou le

dispositif d’étalonnage.

Observez ou se forment les bulles pour déterminer ou se trouve la fuite.

Retirez la piéce qui fuit et le joint torique coupé ou endommageé.

Nettoyez et lubrifiez le joint torique.

Replacez le joint torique et réassemblez.

©~No o
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Le piston de pompage sort tout seul et la pression
diminue

Si le piston de pompage sort tout seul et que la pression diminue, le
clapet antiretour de refoulement ne fonctionne pas correctement. Suivez
ces instructions pour remplacer le clapet antiretour de refoulement (voir
Section A-A, page 8, pour référence):

1. Retirez le piston de pompage.

2. Retirez le clapet antiretour de refoulement.

3. Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour de refoulement.
4. Réinstallez le clapet antiretour de refoulement.

5. Réinstallez le piston de pompage.

Lorsque le piston de pompage est activé, la pression
n’augmente pas

Si la pression n'augmente pas lorsque le piston de pompage est active,
le clapet antiretour d’aspiration ne fonctionne pas correctement. Suivez
ces instructions pour remplacer le clapet antiretour d’aspiration (voir
Section A-A, page 8, pour référence):

1. Retirez le piston de pompage.

2. Retirez le clapet antiretour d’aspiration.

3. Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour d’aspiration.
4. Réinstallez le clapet antiretour d’aspiration.

Mode Aspiration

La pompe aspire, mais le niveau d’aspiration diminue
lentement

Si la pompe aspire, mais que le niveau d’aspiration diminue lentement, il y
a une fuite externe. Suivez ces consignes pour localiser et réparer la fuite:

1. Connectez la pompe a un appareil a tester a I'aide d’'un tuyau Ralston
Quick-test™,

2. Veillez a ce que les connexions de processus soient serrées avec
une clé.

3. Créez une aspiration avec la pompe manuelle.

4. Pulvérisez de I'eau savonneuse ou du fluide de détection de fuite aux
endroits ou vous suspectez des fuites.

5. Observez si des bulles sont aspirées dans la pompe pour déterminer

ou se trouvent les fuites.

Retirez la piéce qui fuit et le joint torique.

Nettoyez et lubrifiez le joint torique.

. Replacez le joint torique et réassemblez.
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L’aspiration diminue lorsque le piston de pompage
retourne a la pompe

Si I'aspiration diminue lorsque le piston de pompage retourne a la
pompe, le clapet antiretour d’aspiration ne fonctionne pas correctement.
Suivez ces instructions pour remplacer le clapet antiretour d’aspiration
(voir Section A-A, page 8, pour référence):

1. Retirez le piston de pompage.

2. Retirez le clapet antiretour d’aspiration.

3. Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour d’aspiration.
4. Réinstallez le clapet antiretour d’aspiration.

5. Réinstallez le piston de pompage.

Lorsque le piston de pompage est activé, I’aspiration
n’augmente pas

Si I'aspiration n’augmente pas lorsque le piston de pompage est active,
le clapet antiretour d’aspiration ne fonctionne pas correctement. Suivez
ces instructions pour remplacer le clapet antiretour d’aspiration (voir
Section A-A, page 8, pour référence):

Retirez le piston de pompage.

Retirez le clapet antiretour d’aspiration.

Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour d’aspiration.
Réinstallez le clapet antiretour d’aspiration.
Réinstallez le piston de pompage.
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Si le probléme n’est pas résolu avec ces consignes de dépannage,
contactez le service d’assistance indiqué page 43.
Es dificil bombear el piston de bombeo

Si es dificil bombear el pistén de bombeo después de afios de uso,
entonces aplique una delgada capa de grasa de grafito, conocida como
pasta para ensamble metalico Moly-kote G-n de Dow Corning®

(o equivalente).

Modo de presion

La bomba bombea, pero la presion disminuye lentamente

Si la bomba bombea, pero la presion disminuye lentamente, entonces
existe una fuga externa. Para encontrar y reparar la fuga, siga estas
instrucciones:
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1. Conecte la bomba a un dispositivo de prueba (DUT) con una
manguera Ralston Quick-test™.

2. Asegurese de que las conexiones del proceso estén armadas y apre-
tadas con una llave.

3. Presurice la bomba manual.

4. Rocie agua jabonosa o fluido de deteccion de fugas donde sospeche
que haya fugas, o sumerja la bomba en agua. Tenga cuidado de no
sumergir el manémetro o calibrador.

5. Observe donde se forman burbujas para determinar dénde hay
una fuga.

6. Retire la pieza con fuga y retire la junta térica cortada o dafiada.

7. Limpie y lubrique la junta térica.

8. Vuelva a colocar la junta térica y vuelva a armar.

El piston de bombeo se sale por si mismo y la presion
disminuye

Si el piston de bombeo se sale por si mismo y la presion disminuye, en-
tonces la valvula de no retorno de presién no funciona adecuadamente.
Siga estas instrucciones para reemplazar la valvula de no retorno de
presion (como referencia, consulte la Seccion A-A en la pagina 8):

Retire el piston de bombeo.

Retire la valvula de no retorno de presioén.

Limpie y lubrique la valvula de no retorno de presién.
Reinstale la valvula de no retorno de presion.
Reinstale el piston de bombeo.
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Cuando se bombea el piston de bombeo, la presiéon no
aumenta

Si al bombear el pistdon de bombeo la presiéon no aumenta, entonces la
valvula de no retorno de vacio no funciona adecuadamente. Siga estas
instrucciones para reemplazar la valvula de no retorno de vacio (como
referencia, consulte la Seccion A-A en la pagina 8):

1. Retire el pistdon de bombeo.

2. Retire la valvula de no retorno de vacio.

3. Limpie y lubrique la vélvula de no retorno de vacio.
4. Reinstale la valvula de no retorno de vacio.

Modo de vacio

La bomba generara vacio, pero el vacio disminuye
lentamente

Si la bomba genera vacio, pero disminuye lentamente, entonces existe una
fuga externa. Para encontrar y reparar la fuga, siga estas instrucciones:
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1. Conecte la bomba a un dispositivo de prueba (DUT) con una
manguera Ralston Quick-test™.

2. Asegurese de que las conexiones del proceso estén armadas y apre-
tadas con una llave.

3. Genere vacio con la bomba manual.

4. Rocie agua jabonosa o fluido para deteccién de fugas donde sos-
peche que hay fugas.

5. Observe dénde se absorben las burbujas hacia la bomba para deter-
minar dénde hay una fuga.

6. Retire la pieza donde se produce la fuga y retire la junta térica.

7. Limpie y lubrique la junta térica.

8. Vuelva a colocar la junta térica y vuelva a armar.

El vacio disminuye cuando el piston de bombeo regresa
a la bomba

Si I'aspiration diminue lorsque le piston de pompage retourne a la
pompe, le clapet antiretour d’aspiration ne fonctionne pas correctement.
Suivez ces instructions pour remplacer le clapet antiretour d’aspiration
(voir Section A-A, page 8, pour référence):

1. Retirez le piston de pompage.

2. Retirez le clapet antiretour d’aspiration.

3. Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour d’aspiration.
4. Réinstallez le clapet antiretour d’aspiration.

5. Réinstallez le piston de pompage.

Lorsque le piston de pompage est activé, I’aspiration
n’augmente pas

Si I'aspiration n’augmente pas lorsque le piston de pompage est active,
le clapet antiretour d’aspiration ne fonctionne pas correctement. Suivez
ces instructions pour remplacer le clapet antiretour d’aspiration (voir
Section A-A, page 8, pour référence):

Retirez le piston de pompage.

Retirez le clapet antiretour d’aspiration.

Nettoyez et lubrifiez le clapet antiretour d’aspiration.
Réinstallez le clapet antiretour d’aspiration.
Réinstallez le piston de pompage.
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Si con estas instrucciones de diagnéstico de problemas no se
resuelve la situacion, entonces comuniquese con el departamento
de soporte sefialado en la pagina 43.
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MNMoplueHb Hacoca ABUXETCA C TPYAOM.

Ecnu nopLueHb Hacoca ABMXETCH C TPYAOM NOCIEe HECKOMbKUX feT
aKkcnnyataumm, HaHecuTe TOHKMIA CNoK rpadouToBOM CMasku, Hanpumep
cbopoyHon nactbl Molykote G-n Metal nponssogcTtea komnaHun Dow
Corning® (unu ee aHanora).

Pexum paBneHus

Hacoc kayaeT, HO faBrneHue MeaneHHO CHUXaeTcs

Ecnu Hacoc kayaeT, HoO AaBneHne MeNeHHO CHXAEeTCsl, 3HaunT
CyLLLeCTBYET BHeLUHSAA yTedka. YToBbl OGHapPYXXUTb 1 YCTPaHUTb YTeuKy,
BbINOIHUTE CreaytoLmne AeincTBUS:

1. C nomouybto wnaHra Ralston Quick-test™ noacoeanHuTe Hacoc K
NpoBEPSIEMOMY YCTPOWCTBY.

2. Bce coeguHeHUs AOMKHbI ObITb TYro 3aTAHYTbl C MOMOLLbIO Fage4yHoro
Knoya.

3. CospaliTe faBneHne B py4HOM Hacoce.

4. B mecTax BO3MOXHbIX YTEYEK pachbIINTE MbISIbHYHO BOAy NMGO
XMAKOCTb Ans OOHapy>XeHUs yTevek UM norpysmTe Hacoc B Boay.
CobntoganTte oCTOPOXHOCTb, YTOObLI MaHOMETP Unu Kannbpartop He
nonanu B Bogy.
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5. Onpepenute MecTo yTeukn No 0GpasyoLLMMCs My3bipbkam.

6. CHUMUTE NpoTeKaloLLyo AeTanb U NOBPEXAEeHHOE YNNOTHUTENbHOE
KOIbLLO.

7. O4ucTUTE M CMaXbTe YNNOTHUTENBHOE KOJbLLO.

8. YcTaHoBWTE YNNOTHATENBHOE KOJbLIO HA MECTO U cobepuTe YCTPOACTBO.

MoplieHb Hacoca BbITankueaeTcs cam no cebe, a
AaBrieHue CHUXaeTcs

Ecnu nopLueHb Hacoca BbITanknBaeTcsi cam no cebe, a AaBneHve
CHWXaeTcs, 3TO 03Ha4aeT HenpaBubHYO paboTy 0GpaTHOro knanaHa
AaBnexus. 3ameHnTe obpaTHbI KnanaH gaBrneHusl, cneayst ykasaHusam
(cm. n3obpaxeHune cevennsi A-A Ha cTp. 8):

1. MN3Bnekute nopLueHb Hacoca.

2. VN3BneknTte obpaTHbI knanaH AaBneHus.

3. Ounctute n cmaxkbTe 00paTHbIV KnanaH AaBneHus.
4. YcTaHOBUTE Ha MecTo 0bpaTHbI KnanaH AaBneHus.
5. YcTaHoBMTE Ha MECTO NopLUEeHb Hacoca.

Mpu ABMXXeHMM NOPLUHA Hacoca AaBrieHue He
noBbIlWaeTcs

Ecnu npu gBmxeHUY NOpLUHS Hacoca AaBneHue He NoBbILWAaeTCs, 3TO
0O3Ha4aeT HenpaBuIbHY paboTy BakyyMHOro obpaTHoOro knanaHa.
3ameHuTe BaKyyMHbI 0OpaTHbIV KnanaH, cnegys ykasaHusim (CM.
n3obpaxeHne cedeHus A-A Ha cTp. 8):

1. UsBneknTte nopLueHb Hacoca.

2. V3Bnek1Te BakyyMHbI 06paTHbIN KnanaH.

3. OuucTtute N cMaxbTe BakyyMHbI 06paTHbIN KnanaH.
4. YcTaHOBUTE Ha MECTO BaKyyMHbI 0OpaTHbIM KnanaH.

Pexxum Bakyyma

Hacoc co3gaeT Bakyym, HO BaKyyM NOCTeNeHHO
yMeHbluaeTcs

Ecnu Hacoc co3paet BaKyyMm, HO BakyyM NnoCTeneHHO yMeHbLlaeTCA,
3Ha4YUT CyLLEeCTBYET BHELUHAA yTe4YKa. YTto06bI 06Hapy)KI/ITb N yCTPaHUTb
YTEuKY, BbINONMHUTE cneaywLine DencTBuS:

1. C nomouybto wnaHra Ralston Quick-test™ noacoeanHuTe Hacoc K
NpoBEPSIEMOMY YCTPOWCTBY.

2. Bce coeguHeHUs AOMKHbI ObITb TYro 3aTAHYTbl C MOMOLLbIO Fage4yHoro
Kntoya.

3. CospgalitTe BakyymM pyYHbIM HACOCOM.

4. B mecTax BO3MOXHbIX yTEYEK pacrnbliuTe MbIfIbHYH BOAY WK
XMOKOCTb Ans OOHapY>XeHUs yTeyek.
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5. Onpepgenute MecTo yTeuku No ny3bipbkam, 3aTarmBaeMbiM B Hacoc.
6. CHMMWTe npoTeKaloLLyto AeTarnb U YNNoTHUTENbHOE KOMbLO.

7. OuncTUTE 1 CMaxbTe YNNOTHUTENBHOE KOSbLIO.

8. YcraHoBuTe YNnoTHUTENBHOE KOSbLO Ha MEeCTo 1 cobepuTe YCTPOACTBO.

Bakyym cHuxaeTcsl, Koraa nopweHb Hacoca
BO3BpallaeTcs AnsA noakayMBaHus

Ecnu Bakyym cHuxaeTcs, korga noplUueHb Hacoca Bo3BpallaeTcsa ans
noaKauvMBaHusi, 3TO 03Ha4YaeT HenpaBunbHy paboTy BakyyMHOro
obpaTHoro knanaHa. 3amMmeHUTe BakyyMHbI 0OpaTHbIV KnanaH, cnegys
ykasaHusaM (CM. n3obpaxeHne cevernsa A-A Ha cTp. 8):

M3Bnekute noplueHb Hacoca.

M3BneknTe BakyyMHbIN 0GpaTHbINA knanaH.

OumncTute N cMaxbTe BakyyMHbI 06paTHbIN KnanaH.
YcTaHoBUTE HAa MECTO BaKyyMHbI 06paTHbINA KnanaH.
YcTaHOBUTE HA MECTO nopLueHb Hacoca.
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Mpu ABMXXeHMM NOPLUHA Hacoca BaKyyM He
yBenuuusaeTcs

Ecnu npu gBmxeHnn NOpLUHSA Hacoca BakyyM He yBenu4MBaeTcs, 310
0O3Ha4aeT HenpaBusbHY paboTy BakyyMHOro obpaTHoOro knanaHa.
3ameHuTe BaKyyMHbI 0OpaTHbIV KnanaH, cnegys ykasaHusim (CM.
n3obpaxeHne cedeHus A-A Ha cTp. 8):

M3Bnekute nopLueHb Hacoca.

M3BneknTe BakyyMHbIN 0GpaTHbINA knanaH.

OumncTute N cMaxbTe BakyyMHbI 06paTHbIN KnanaH.
YcTaHOBUTE HAa MECTO BaKyyMHbI 06paTHbIN KnanaH.
YcTaHOBUTE HaA MeCTO nopLueHb Hacoca.
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Ecnu Bo3HUMKLLYIO NpOGnemMy He yaaeTcsl pelnTb, cneays
M3NOXeHHbIM yKa3aHusiM, TO obpaTtuTech B CryX0y Texnogaepxku
(cm. cTp. 43).

Esta dificil bombear o @mbolo de bombeamento

Se estiver dificil bombear 0 émbolo de bombeamento apds anos de uso,
apligue uma camada fina de graxa grafitada, como a pasta para montagem
Dow Corning® Moly-kote G-n Metal Assembly Paste (ou equivalente).

Modo de pressao

A bomba bombeia, mas a pressao diminui lentamente

Se a bomba bombeia, mas a pressao diminui lentamente, significa que
ha um vazamento externo. Siga estas instru¢des para localizar e con-

sertar o vazamento: -
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1. Conecte a bomba a um DUT (dispositivo em teste) com uma
mangueira Ralston Quick-test™.

2. Certifique-se de que as conexdes do processo estejam montadas e
apertadas com chave.

3. Pressurize a bomba manual.

4. Pulverize solugéo de agua e sabdo ou fluido de detecgéo de vaza-
mento onde houver suspeita de vazamentos ou mergulhe a bomba
em agua. Tome cuidado para ndo mergulhar o manémetro de
pressao ou o calibrador.

5. Observe onde as bolhas estao se formando para ver onde ha
vazamento.

6. Retire a pega que esta vazando e remova o anel O cortado ou
danificado.

7. Limpe e lubrifique o anel O.

8. Recoloque o anel O e monte novamente.

O émbolo de bombeamento é empurrado para fora por
si proprio e a pressao diminui

Se 0 émbolo de bombeamento € empurrado para fora por si proprio € a
pressao diminui, a valvula de retengao da pressao nao esta funcionando
corretamente. Siga estas instru¢des para substituir a valvula de reten-
¢ao da presséo (consulte a Secédo A-A na pagina 8 como referéncia):

Retire o émbolo de bombeamento.

Retire a valvula de retengao da pressao.

Limpe e lubrifique a valvula de retengdo da pressao.
Reinstale a valvula de retencéo da pressao.
Reinstale o émbolo de bombeamento.
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Quando o émbolo de bombeamento é bombeado, a
pressao nao aumenta

Se a pressao ndo aumenta quando o émbolo de bombeamento é bom-
beado, a valvula de retencédo do vacuo nao esta funcionando correta-
mente. Siga estas instrugdes para substituir a valvula de retengéo do
vacuo (consulte a Secao A-A na pagina 8 como referéncia):

1. Retire o émbolo de bombeamento.

2. Retire a valvula de retencdo do vacuo.

3. Limpe e lubrifique a valvula de retencao do vacuo.
4. Reinstale a valvula de retengao do vacuo.



Modo de vacuo

A bomba cria vacuo, mas o vacuo diminui lentamente

Se a bomba cria vacuo, mas o vacuo diminui lentamente, isso significa
que ha um vazamento externo. Siga estas instru¢des para localizar e
consertar o vazamento:

1. Conecte a bomba a um DUT (dispositivo em teste) com uma
mangueira Ralston Quick-test™.

2. Certifique-se de que as conexdes do processo estejam montadas e
apertadas com chave.

3. Crie um vacuo com a bomba manual.

4. Pulverize solugdo de agua e sabao ou fluido de detec¢do de vazamento
onde houver suspeita de vazamento.

5. Observe onde as bolhas estdo sendo aspiradas para dentro da
bomba para determinar onde existe vazamento.

6. Retire a peca com vazamento e remova o anel O.

7. Limpe e lubrifique o anel O.

8. Recoloque o anel O e monte novamente.

O vacuo diminui quando o @émbolo de bombeamento
retorna a bomba

Se o vacuo diminui quando o émbolo de bombeamento retorna a
bomba, significa que a valvula de reteng¢do do vacuo nédo esté funcio-
nando corretamente. Siga estas instru¢des para substituir a valvula de
retengdo do vacuo (consulte a Secdo A-A na pagina 8 como referéncia):

Retire o émbolo de bombeamento.

Retire a valvula de retengao do vacuo.

Limpe e lubrifique a valvula de retencéo do vacuo.
Reinstale a valvula de retencao do vacuo.
Reinstale o émbolo de bombeamento.

abhwn =

Quando o émbolo de bombeamento é bombeado, o
vacuo nao aumenta

Se 0 vacuo nao aumenta quando o émbolo de bombeamento é bom-
beado, entdo a valvula de retencéo do vacuo nao esta funcionando cor-
retamente. Siga estas instru¢des para substituir a valvula de retengao
do vacuo (consulte a Sec¢ao A-A na pagina 8 como referéncia):

1. Remova o émbolo de bombeamento.

2. Remova a valvula de retengao do vacuo.

3. Limpe e lubrifique a valvula de retencao do vacuo.
4. Reinstale a valvula de reteng¢ao do vacuo.

5. Reinstale o émbolo de bombeamento.
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Se o problema nao for resolvido por essas instrugées de pesquisa de
avarias, entdo entre em contato com o suporte listado na pagina 43.

E difficile azionare il pistone di pompaggio

Se dopo anni di servizio & difficile azionare il pistone di pompaggio,
applicare un velo di grasso a base di grafite, come Dow Corning® Moly-
kote G-n Metal Assembly Paste (o equivalente).

Modalita di generazione della pressione

La pompa sviluppa pressione, che pero diminuisce
lentamente

Se la pompa sviluppa pressione, ma questa diminuisce lentamente,
c’é una perdita esterna; per individuarla ed eliminarla, seguire queste
istruzioni:

1. Collegare la pompa a un dispositivo in prova (DUT) mediante un tubo
flessibile Ralston Quick-test™.

2. Accertarsi che i raccordi del fluido del processo siano serrati bene
con una chiave fissa.

3. Pressurizzare la pompa manuale.

4. Spruzzare acqua e sapone o un fluido di rilevazione perdite nei punti
in cui si sospettano perdite o immergere la pompa in acqua. Fare at-
tenzione a non immergere né il manometro né il calibratore.

5. Osservare il punto dove si formano le bolle per determinare
l'ubicazione della perdita.

6. Rimuovere il componente che perde e I'O-ring tagliato o altrimenti
danneggiato.

7. Pulire e lubrificare il nuovo O-ring.

8. Sostituire I'O-ring e riassemblare.

Il pistone di pompaggio si estende senza essere
azionato e la pressione diminuisce.

Se pistone di pompaggio si estende senza essere azionato e la pres-
sione diminuisce, la valvola di ritegno pressione non funziona bene.
Seguire queste istruzioni per sostituire la valvola di ritegno pressione
(vedere la Sezione A-A a pagina 8 come riferimento):

1. Rimuovere il pistone di pompaggio.

2. Rimuovere la valvola di ritegno pressione.

3. Pulire e lubrificare la valvola di ritegno pressione.
4. Reinstallare la valvola di ritegno pressione.

5. Reinstallare il pistone di pompaggio.



Quando si aziona il pistone di pompaggio, la pressione
non aumenta.

Se quando si aziona il pistone di pompaggio, la pressione non aumenta,
la valvola di ritegno vuoto non funziona bene. Seguire queste istruzioni
per sostituire la valvola di ritegno vuoto (vedere la Sezione A-A a pagina
8 come riferimento):

1. Rimuovere il pistone di pompaggio.

2. Rimuovere la valvola di ritegno vuoto.

3. Pulire e lubrificare la valvola di ritegno vuoto.
4. Reinstallare la valvola di ritegno vuoto.

Modalita di generazione del vuoto

La pompa genera un vuoto, che pero diminuisce
lentamente

Se la pompa genera un vuoto, ma questo diminuisce lentamente, c’é€ una
perdita esterna; per individuarla ed eliminarla, seguire queste istruzioni:

1. Collegare la pompa a un dispositivo in prova (DUT) mediante un tubo
flessibile Ralston Quick-test™.

2. Accertarsi che i raccordi del fluido del processo siano serrati bene
con una chiave fissa.

3. Generare un vuoto con la pompa manuale.

4. Spruzzare acqua e sapone o un fluido di rilevazione perdite nei punti
in cui si sospettano perdite.

5. Osservare il punto dove le bolle vengono aspirate nella pompa per
determinare I'ubicazione della perdita.

6. Rimuovere il componente che perde e I'O-ring.

7. Pulire e lubrificare il nuovo O-ring.

8. Sostituire I'O-ring e riassemblare.

Il vuoto diminuisce quando il pistone di pompaggio
ritorna nella pompa.

Se il vuoto diminuisce quando il pistone di pompaggio ritorna nella
pompa, la valvola di ritegno vuoto non funziona bene. Seguire queste
istruzioni per sostituire la valvola di ritegno vuoto (vedere la Sezione A-A
a pagina 8 come riferimento):

1. Rimuovere il pistone di pompaggio.

2. Rimuovere la valvola di ritegno vuoto.

3. Pulire e lubrificare la valvola di ritegno vuoto.
4. Reinstallare la valvola di ritegno vuoto.

5. Reinstallare il pistone di pompaggio.
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Quando si aziona il pistone di pompaggio, il vuoto non
aumenta

Se, quando si aziona il pistone di pompaggio, il vuoto non aumenta, la
valvola di ritegno vuoto non funziona bene. Seguire queste istruzioni per
sostituire la valvola di ritegno vuoto (vedere la Sezione A-A a pagina 8
come riferimento):

Rimuovere il pistone di pompaggio.
Rimuovere la valvola di ritegno vuoto.

Pulire e lubrificare la valvola di ritegno vuoto.
Reinstallare la valvola di ritegno vuoto.
Reinstallare il pistone di pompaggio.

abhwn =

Se il problema non é stato risolto da queste istruzioni per la risoluzi-
one dei problemi, contattare I'assistenza elencata a pagina 43.

Der Pumpkolben lasst sich schwer bewegen.

Wenn sich der Pumpkolben nach jahrelangem Gebrauch schwer bewe-
gen lasst, tragen Sie eine dunne Schicht Graphitfett auf, beispielsweise
Dow Corning® Moly-kote G-n Paste fiir Metallmontage (oder ein verglei-
chbares Produkt).

Druckmodus

Die Pumpe pumpt herauf, es entsteht jedoch ein
langsamer Druckabfall

Wenn die Pumpe heraufpumpt, der Druck jedoch langsam abféllt,
besteht eine externe Undichtigkeit. Befolgen Sie die nachstehenden
Anweisungen, um die undichte Stelle zu lokalisieren und zu reparieren:

1. Schliel3en Sie die Pumpe mit einem Ralston Quick-test™ Schlauch
an ein zu testendes Gerat (Device Under Test (DUT)) an.

2. Vergewissern Sie sich, dass die flr das Verfahren notwendigen An-
schlisse fest angezogen sind.

3. Setzen Sie die Handpumpe unter Druck.

4. Bespruhen Sie die vermeintlich undichten Stellen mit Seifenwasser
oder einer Lecksuch-Flussigkeit oder tauchen Sie die Pumpe in Was-
ser ein. Das Manometer oder der Kalibrator dirfen nicht eingetaucht
werden.

5. Beobachten Sie, wo sich Blasen bilden, um die undichte Stelle zu
finden.

6. Entfernen Sie das undichte Teil und den zerschnittenen oder bescha-

digten O-Ring.

Saubern und fetten Sie den O-Ring.

. Ersetzen Sie den O-Ring und bauen Sie das Teil wieder ein.

© N



Der Pumpkolben bewegt sich selbsttatig nach oben und
der Druck falit ab

Wenn sich der Pumpkolben selbsttatig nach oben bewegt und ein
Druckabfall entsteht, funktioniert der Durchflussmengenregler nicht
ordnungsgemal. Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um
den Druckdurchflussmengenregler zu ersetzen (siehe Abschnitt A-A auf
Seite 8):

1. Entfernen Sie den Pumpkolben.

2. Entfernen Sie den Druckdurchflussmengenregler.

3. Reinigen und fetten Sie den Druckdurchflussmengenregler.
4. Bauen Sie den Druckdurchflussmengenregler wieder ein.
5. Bauen Sie den Pumpkolben wieder ein.

Wenn der Pumpkolben pumpt, erhoht sich der Druck nicht

Wenn der Pumpkolben pumpt, sich der Druck aber nicht erhéht, funk-
tioniert der Vakuumdurchflussmengenregler nicht ordnungsgemal.
Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um den Vakuumdurch-
flussmengenregler zu ersetzen (siehe Abschnitt A-A auf Seite 8):

1. Entfernen Sie den Pumpkolben.

2. Entfernen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.

3. Reinigen und fetten Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.
4. Bauen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler wieder ein.

Vakuum-Modus

Die Pumpe erzeugt ein Vakuum, das sich allerdings
langsam verringert.

Wenn die Pumpe ein Vakuum erzeugt, das sich langsam verringert,
besteht eine externe Undichtigkeit. Befolgen Sie die nachstehenden
Anweisungen, um die undichte Stelle zu lokalisieren und zu reparieren:

1. Schliel3en Sie die Pumpe mit einem Ralston Quick-test™ Schlauch
an ein zu testendes Gerat (Device Under Test (DUT)) an.

2. Vergewissern Sie sich, dass die flr das Verfahren notwendigen An-
schlisse fest angezogen sind.

3. Erzeugen Sie mit der Handpumpe ein Vakuum.

4. Bespruhen Sie die vermeintlich undichten Stellen mit Seifenwasser
oder einer Lecksuch-Flussigkeit.

5. Beobachten Sie, wo Blasen in die Pumpe gesogen werden, um die

undichte Stelle zu finden.

Entfernen Sie das undichte Teil und den O-Ring.

Saubern und fetten Sie den O-Ring.

. Ersetzen Sie den O-Ring und bauen Sie das Teil wieder ein.

© N
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Das Vakuum verringert sich beim Riickgang des
Pumpkolbens in die Pumpe.

Wenn sich das Vakuum beim Rickgang des Pumpkolbens in die Pumpe
verringert, funktioniert der Vakuumdurchflussmengenregler nicht ord-
nungsgemal. Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um den
Vakuumdurchflussmengenregler zu ersetzen (siehe Abschnitt A-A auf
Seite 8):

1. Entfernen Sie den Pumpkolben.

2. Entfernen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.

3. Reinigen und fetten Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.
4. Bauen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler wieder ein.
5. Bauen Sie den Pumpkolben wieder ein.

Wenn der Pumpkolben pumpt, erhoht sich das
Vakuum nicht

Wenn der Pumpkolben pumpt, sich das Vakuum aber nicht erhéht,
funktioniert der Vakuumdurchflussmengenregler nicht ordnungsgeman.
Befolgen Sie die nachstehenden Anweisungen, um den Vakuumdurch-
flussmengenregler zu ersetzen (siehe Abschnitt A-A auf Seite 8):

1. Entfernen Sie den Pumpkolben.

2. Entfernen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.

3. Reinigen und fetten Sie den Vakuumdurchflussmengenregler.
4. Bauen Sie den Vakuumdurchflussmengenregler wieder ein.
5. Bauen Sie den Pumpkolben wieder ein.

Sollte das Problem auch weiterhin bestehen, kontaktieren Sie bitte
den Kundendienst (siehe Seite 43).



Support

Assistance Suporte

Soporte técnico Assistenza

x &

Kundendienst

Mopaepxka

EN

FR

ES

ZH

RU

PT

DE

Hours: 8:30 am — 5:00 pm EST

Phone: 1 440-564-1430 « Toll Free: 1 800-347-6575 (US and Canada)
Web: ralstoninst.com/support

Email: support@ralstoninst.com

Parts and Service: ralstoninst.com/dppv

Horaires: de 8h30 a 17h00 HNE

Téléphone: 1 440-564-1430 « Appel gratuit: 1 800-347-6575 (E.-U. et Canada)
Web: ralstoninst.com/support

E-mail: support@ralstoninst.com

Pieces et service: ralstoninst.com/dppv

Horario: 8:30 a.m. — 5:00 p.m. horario del Este de EE.UU.

Teléfono: 1 440-564-1430 * Llamada sin costo: 1 800-347-6575 (EE.UU. y Canada)
Web: ralstoninst.com/support

Email: support@ralstoninst.com

Partes y servicio: ralstoninst.com/dppv

TERSR : B 8:30 — t 5:00 ( XERITHH )

B : 1440-564-1430 - RBETE : 1800-347-6575 ( ZEAMEK )
#A4E : ralstoninst.com/support

E T4 : support@ralstoninst.com

ZHERF: ralstoninst.com/dppv

Bpewms pabotbl: 8:30 — 17:00 (BocTOuHOE CTaHAAPTHOE BpeMsi)

TenedoH: 1 440-564-1430 * BecnnaTHbli Homep: 1 800-347-6575 (CLLUA n KaHapa)
CauT: ralstoninst.com/support

E-mail: support@ralstoninst.com

3anacHble Yactu n obcnyxusanue: ralstoninst.com/dppv

Horas: das 8:30 hs — 17:00 hs (Horario da costa leste dos EUA)

Telefone: 1 440-564-1430

Numero de telefone de discagem gratuita (EUA): 1 800-347-6575 (EUA e Canada)
Site na web: ralstoninst.com/support

E-mail: support@ralstoninst.com

Pegas e servigo: ralstoninst.com/dppv

Ore: 8:30 am — 5:00 pm EST

Telefono: 1 440-564-1430 « Numero verde: 1 800-347-6575 (USA e Canada)
Web: ralstoninst.com/support

E-mail: support@ralstoninst.com

Assistenza e ricambi: ralstoninst.com/dppv

Geschaftszeiten: 8:30 — 17:00 Uhr EST

Telefon: 1 440-564-1430 * Gebihrenfrei: 1 800-347-6575 (USA und Kanada)
Web: ralstoninst.com/support

E-Mail: support@ralstoninst.com

Ersatzteile und Kundendienst: ralstoninst.com/dppv
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Pneumatic Pressure/Vacuum

Hand Pumps (DPPV) Operation Manual

Manuel d'utilisation de pompes a pression/vide Manual de operagao das bombas pneumaticas

pneumatiques manuelles (DPPV) manuais de pressao/vacuo (DPPV)

Bombas manuales de vacio/presion neumatica Pompe manuali per vuoto/pressione pneumati-
(DPPV). Manual de operacién ca (DPPV) — Manuale per 'uso

REB/EZEF R (DPPV) #{EERE Pneumatische Druck-/Vakuum-Handpumpen

PykoBOACTBO MO 3KcnnyaTaumm nHeBMaTnyecknx/ (DPPV) Bedienungsanleitung

BaKyyMHbIX py4HbIX Hacocos (DPPV)

For all models of DPPV Pneumatic Pressure/Vacuum Hand Pumps
Pour tous les modeles de pompes a pression/vide pneumatiques manuelles DPPV

Para todos los modelos de bombas manuales de vacio/presién neumatica DPPV
BRAREEMSK DPPV RB/EZFR

[Ina Bcex mopenen NnHeBMaTU4eCKMX/BakyyMHbIX Py4YHbIX Hacocos DPPV

Para todos os modelos de bombas pneumaticas manuais de pressédo/vacuo DPPV

Per tutti i modelli di pompe manuali per vuoto/pressione pneumatica DPPV

Fur alle Modelle der DPPV Pneumatischen Druck-/Vakuum-Handpumpen

R Ralston Instruments

Pressure Calibration Specialists
ralstoninst.com

Hours: 8:30 am — 5:00 pm EST

Phone: 1 440-564-1430

Toll Free: 1 800-347-6575 (US and Canada)

Support: ralstoninst.com/support * Parts and Service: ralstoninst.com/dppv
Email: support@ralstoninst.com
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